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(57) Abstract: The invention relates to a pneumatic thread tensioner (T) for a gripper shuttle loom or a knitting machine, in which 
the air-current deflection surface (19) for deflecting the thread (Y, Yl) forms a seamless extension (12) of the inner wall of the linear 
guide channel, through which the thread runs. The invention also relates to a device (H) for changing the flow rate or the pressure 
of the air-current along the deflection surface (19) of the pneumatic thread tensioner (T) between at least two different levels, in 
accordance with the operating cycle of the textile machine. 



(57) Zusammenfassung: In einem pneumatischen Fadenstrecker (T) fttr eine Greiferschiitzenwebmaschine oder eine Strickma- 
2 schine bildet die zum Auslenken des Fadens (Y, Yl) vorgesehene Luftstrom-AblenkflSche (19) eine iibergangslose VerlSngerung 

(12) der Innenwand des geraden Fuhrungskanals, durch den der Faden lauft. In einem Fadenverarbeitungssystem (S) ist eine Ein- 
^ richtung (H) zum Umstellen der Str5mungsrate oder des Dnicks des Luftstroms entlang der Ablenkflache (19) des pneumatischen 

Fadenstreckers (T) zwischen wenigstens zwei unterschiedlichen Niveaus und in Zuordnung zum Operationszyklus der Textilma- 

schine vorgesehen. 
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Pneumatischer Fadenstrecker und Fadenverarbeltungssystem 

Die Erfindung betrifft einen pneumatischen Fadenstrecker gemaB Oberbegrlff des An- 
spruchs 1 und ein Fadenverarbeitungssystem gemSB Oberbegriff des Anspruchs 7. 

In dem Fadenverarbeitungssystem gemaB GB 14 69 533 ist stromab einer mit Schlupf 
arbeitenden Fadenliefervorrichtung und stromauf eines Stricksystems einer 
Flachstrickmaschine der pneumatische Fadenstrecker so angeordnet, dass der aus 
dem Ausblasende seines Rohrkerpers austretende Luttstrom der Fadenlaufriditung 
entgegengesetzt ist. In Ausblasrichtung ist in betrachtlicliem Abstand vor dem Aus- 
blasende des RohrkGrpers ein Zyllnder mit quer zur Fadenlaufrlchtung orientierter Zy- 
linderachse angeordnet, dessen AulSenumfang in etwa die Verlangerung der Achse 
des Rohrkerpers tangiert. Der aus dem Ausblasende entlang des Fadens austretende 
Luftstrom wird am AuBenumfang des Zylinders von der verlangerten RohrkSrperachse 
weg abgelenkt, wobei er im Faden eine streckende Schiaufe bildet. Die StrOmungs- 
rate und der Druck des Luftstroms sind einstellbar. Der pneumatische Fadenstrecker 
artoeitet kontinuierlich. Er ist auch in einem Fadenverarbeitungssystem mit einer 
Webmaschine brauchbar. Der kontinuierliche Betrieb des pneumatischen Fadenstre- 
ckers resuitiert nicht nur wegen des sich auf dem Zylinder seitlich ausbreitenden Luft- 
stroms In hohem Luftverbrauch, sondem der Faden kann in seiner Ruhephase durch 
die Strfimungsdynamlk der Luftstremung beschadigt werden. Femer besteht die per- 
manente Gefahr. dass der am Ausblasende austretende Luttstrom vor dem Zylinder 
durxih den Zwischenraum zwischen dem Ausblasende und dem Zylinder abstrSmt, so 
dass der Faden in diesem Zwischenraum eine falsche Schiaufe bilden kann, die sich 
leicht verhangt. oder auf dem Zylinder seitlich ausweicht. wodurch beim Strecken 
durch Zug der Textiimaschine der Faden reilSen kann. 

Bei dem aus US 5 816 296 bekannten Fadenverarbeitungssystem mit einer Webma- 
schine ist im Fadenlaufweg ein rohrartiges Gebilde angeordnet. das der Faden durch- 
setzt. in dem rohrartigen Gebilde sind zwei DQsen angeordnet, von denen die eine 
gegen die Laufrichtung und die andere in Laufrichtung blast. Die beiden DQsen wer- 
den Qber Magnetventlie in Abhangigkeit vom OperationszyWus der Webmaschine be- 
aufschlagt und/oder von der Druckversorgung abgetrennt 
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EIn pneumatischer Fadenstrecker gemaii US 6 009 915 A arbeltet mit zwel unter ei- 
nem spitzen Winkel zuelnander arbeitenden DQsen, urn einen sich entspannenden 
Faden durch Formen einer Schlaufe zu strecken. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen pneumatischen Fadenstrecker der 
eingangs genannten Art anzugeben, der baulich einfach ist und den Faden effektiv 
streckt, relativ geringen Luftverbnauch hat. und keine Gefahr fQr den Faden erzeugt 
Femer ist es Aufgabe der Erfindung, ein Fadenverarbeitungssystem mit wenigstens 
einem pneumatischen Fadenstrecker anzugeben, in dem der Fadenstrecker mit relativ 
geringem Luftverbrauch arbeitet und keine Gefahrdung fQr den Faden erzeugt. 

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgeman mit den l\/lerkmalen des Anspoichs 1 und 
den Merkmalen des Anspruchs 7 gelSst. 

Da im Fadenstrecker die Luftstrom-Ablenkfiache einer Qbergangslose und seitlich be- 
grenzte Verlangerung der Innenwand des FQhrungskanals ist, wird im Wesentlichen 
die gesamte Energie des Luftstroms zum Strecken des Fadens genutzt. Anteiie des 
Luftstroms kOnnen vor der Ablenkfiache nicht ungenutzt seitlich verschwinden. Es 
entsteht eine relativ laminare Stromung, die den Coanda-Effekt optimal ausspielt, in 
dem sie an der Ablenkfiache haftet und den Faden von der Rohrkorperachse seitlich 
in die Schlaufe zieht und damit den Faden streckt, sofern der Faden zu diesem Zeit- 
punkt nachgeben sollte. Die seltliche Begrenzung der Ablenkfiache vemneidet Daick- 
luftverluste und wirkt im Sinne einer effektiven und definlerten Kontrolle des Fadens 
bei der Schlaufenbildung. 

Im Fadenverarbeitungssystem wird durch die Umstellung der StrGmungsrate oder des 
Drucks des Lxiftstroms entlang der Ablenkfiache zwlschen wenigstens zwel unter- 
schiedlichen Niveaus und In Zuordnung zum Operatlonszyklus der TexHImaschlne 
nicht nur der Luftverbrauch reduziert. sondem vor allem in Ruhephasen des Fadens 
die Gefahr einer Fadenbeschadigung durch die StrSmungsdynamlk der LuftstrOmung 
minlmlert. Bel dem niedrigen Niveau ist die mechanische Belastung fQr den Faden 
unkritisch. Das hohe Niveau wird In Zuordnung zum Operatlonszyklus der Textilma- 
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schine dann eingesteilt. und nur zeitwelse, wenn eine zusatzliche Streckwirkung dutch 
den pneumatischen Fadenstrecker far eine ordnungsgemaBe Fadenlaufsteuerung 
erforderlich 1st 

Baulich einfach ist im Fadenstrecker die Luftstrom-Ablenkfiache mit dem Rohrkfirper 
einstQckig. Es wird dadurch keine separate Halterung fOr die AblenkflSche benOtlgt. 

Zweckmaiiig wird die Verlangemng nacli Art einer Halfpipe ausgebildet, die beidseitig 
von FQhrungswSnden begrenzt ist, so dass der Luftstrom, sobald er der Ablenkfiaclie 
folgt, sauber gefQhrt wird, und auch der Faden in kontrollierter Weise in die strecken- 
de Schlaufe verfomnt wird. 

Die Seitenwande kdnnen ausgetiend von der Luflstromablenkflache divergieren oder 
konvergieren oder audi zueinander parallel verlaufen. Sie sollten voneinander so weit 
beabstandet sein, dass der Faden bei gestrecktem, nonnalem Fadenlauf die Seiten- 
wdnde nicht kontaktiert. 

Herstellungstechnisch einfacli ist die VerlSngemng aus einer Oberiange des RohrkOr- 
pers geblldet. die In LSngsrichtung aufgeschnitten wird, so dass sich die Roiinwande 
nach auRen biegen bzw. Offifien und die ganze Obertange zu einer Seite der Rolirker- 
peradisewegbiegen lassen. 

Zum Fadenstrecker gehort In der Kommunikation mit der Druckversorgung ein Ver- 
stellglled, mit dem die StrSmungsrate bzw. der Dmck des entlang der Ablenkflache 
erzeugten Luftstroms zwischen mindestens zwei unterschiediiclien Einstellwerten um- 
stellen lasst, zweckmaiSigenweise femgesteuert, so dass der Fadenstrecker nur dann 
einen signifikanten Streckeffekt im Faden erzeugt, wenn dleser Effekt fQr die Faden- 
laufeteuerung benOtlgt wird. In Pliasen, in denen kein Streckefffekt benOtlgt wird, z.B. 
In einer Ruhrphase des Fadens, wird auf dem niedrigen Niveau gearbeltet, bei dem 
die LuftstrOmung ausreichend sclrwadi ist und keine schadliche Wirkung auf den Fa- 
den nimmt. WQrde namlich in der Ruhepliase des Fadens mit unvemninderter StrO- 
mungsrate oder unvermlndertem Druck geblasen, dann lleBe sicli niclit vermeiden, 
dass der Faden in der Strflmung tanzt und durch die StrOmung aufgeldst wird oder 
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sogar den RohrkOrper oder die Ablenkfiache schlagend kontaktiert und beschfldigt 
wird. 

In dem Fadenverarbeitungssystem ist In der Kommunikation des Fadenstreckers mit 
der Dnjckluftversorgung wenigstens ein Verstellglied mIt einem elektrlschen Stellan- 
trieb enthalten, vorzugswelse eIn Magnetventll, urn zwischen mindestens zwei unter- 
schledlichen Niveaus der Stremungsrate bzw. des Dmcks umzustellen. Die Operation 
des Fadenstreckers lasst sich auf diese Welse abhSngig von dem Operationszyklus 
der Textilmaschine steuem. Die Signale, die die Umstellung zwischen den Niveaus 
bewirken, werden Qber eine Signalverbindung Qbertragen, und zwar entweder von el- 
ner Steuervorrichtung der Textilmaschine oder des Fadenllefergerats, oder aus einem 
Kommunikatlonssystem, In das die Textilmaschine und/oder das Fadenliefergerat ein- 
gegliedert ist (sind). Im Falle eines Kommunikationssystems, z.B. eines Datenbus- 
systems (CAN oder dgl.), ist oftmals ein Steuerkasten vorgesehen, aus dem unter- 
schiedliche Funktlonseinheiten angesteuert oder Qbenwacht werden. Die Signale zum 
Betatlgung des Stellantrlebs des Fadenstreckers kSnnen vonzugsweise aus diesem 
zentralen Steuerkasten abgeleitet werden, z.B. mittels eines Nachrichten Qbersetzen- 
den Prozessors. 

WIrcl mit der Textilmaschine eIn gemustertes Produkt hergestellt, z.B. in einer Web- 
maschlne mIt SchussfSden unterschiedllcher Qualltaten oder Farben In mehreren Fa- 
denkanaien, oder in einer Strickmaschine mit mehreren Stricksystemen, dann ist es 
icweckmd&ig, die Einrichtung so auszubilden, dass sle den Fadenstred<er abhdngig 
vom Muster zwischen den Niveaus umsteilt. Dies bedeutet dass belspielsweise nur 
der Fadenstrecker eines aktivlerten Fadenkanals auf dem hohen Stremungsraten- 
oder Druckniveau operiert, wdhrend die Fadenstrecker in den nicht aktivlerten Faden- 
kanaien passiviert sind oder nur auf dem niedrigen Niveau operieren. Der Fadenstre- 
cker eines aktivlerten Fadenkanals kann von der Einrichtung darQber angepasst an 
den Operationszyklus der Textilmaschine in diesem Fadenkanal zwischen den hohen 
und niedrigen Niveaus umgestellt werden. Das hohe Niveau wird z.B. Jewells dann 
eingestellt, wenn durch eIne zusStzliche Fadenstreckung verhlndert werden soli, dass 
sich zeitwelse der Faden zu sehr entspannt wird, oder um einer Komponente der Tex- 
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tilmaschine durch erhOhten Fadenzug zu assistieren, die zur ordnungsgemaSen 
Funktion vortibergehend einen starkeren Zug im Faden braucht. 

In einem Fadenverarbeitungssystem mit einer GreiferschQtzenwebmaschlne kann die 
Einrichtung so ausgebildet sein, dass die starke StrOmungsrate oder der holie Druck 
in dem Fadenstrecker jeweiis dann bei einem Eintragvorgang zeitweise eingestellt ist, 
wenn der Bringergreifer die Fadenspitze Qbemimmt. und/oder die Fadenspitze an den 
Nehmergreifer Obergibt. und/oder der Eintragvorgang beendet wicd. In den anderen 
Phasen des Eintragvorgangs wird hingegen das niedrlge Niveau eingestellt, weil dann 
ein signifikanter Zug Im Faden sicher Qbersetzt ist. Die Umstellung wird von der Ein- 
richtung mittels Signalen vorgenommen, die bestimmte Drehwinkel oder -bereiche 
der Hauptwelle der GreiferschQtzenvi/ebmaschine in den vorerwahnten Operations- 
phasen reprSsentieren. 

In einem Fadenverarbeitungssystem mit einer GreiferschQtzenwebmaschlne mit meh- 
reren, webmusterabhangig abwechseind aktivierbaren FadenkanSlen ist In jeden Fa- 
denkanal ein pneumatischer Fadenstrecker vorgesehen. Die Einrichtung ist so ausge- 
bildet, dass sie die StrOmungsrate oder den Druck jeweiis dann auf das niedrige Ni- 
veau umstellt. wenn der Fadenkanal mit diesem Fadenstrecker nicht aktiviert ist und 
der Faden z.B. in einer Ruhephase verharrt. Dies erfolgt vorzugsweise mittels Signa- 
len, Z.B. abgeleltet von der Steuerung eines Fadenselektors, die den wenlgstens ei- 
nen nicht aktivierten Fadenkanal reprasentleren. 

Optimaie Er^ebnlsse werden mit dem gesteuerten pneumatischen Fadenstrecker er- 
zielt, wenn der Fadenstrecker stromab des FadenliefergerSts im Fadenlaulweg funkti- 
onell mit einem statlonaren Fadenbremsring, vorzugsweise einem welchen, Borsten- 
bremsring kombinlert wird, der Im Fadenliefergerat ein Abzugsende einer statlonaren 
Speichertrommel kontektierL Der Borstenbremsring erzeugt eine relativ konstante, ge- 
ringe Grundspannung im Faden, der der Fadenstrecker eine zusatzliche Zugbelas- 
tung Qberlagert und zwar auf dem niedrigen Niveau gar nicht oder nicht signifikant, 
hingegen auf dem hohen Niveau signifikant. Der Borstenbremsring verhindert auch, 
dass sich der Faden gegebenenfalls stromauf der geblldeten Schlaufe bis zurQck auf 
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die Speichertrommel entspannen kann. was die dort bereitgehaltenen Fadenwindun- 
gen gestdrt wQrden. 

AusfQhaingsformen des Erfindungsgegenstandes werden anhand der Zelchnung er- 
lautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematisclie Gesamtansicht eines Fadenverarbeltungssystems, 

wobei melirere Detailyarianten angedeutet sind, 

Fig. 2 einen Teillangsschnitt eines pneumatischen Fadenstrecl<ers, und 

Fig. 3 eine Ansiclit des Fadenstreckers von Fig. 2 von der linken Seite. 

Ein fadenverarbeitendes System S In Fig. 1 umfasst u.a. eine Textilmaschine R, bei- 
spielsweise eine GreiferscliQtzenwebmaschine Oder aucii eine Strickmaschine, we- 
nlgstens eIn Fadenliefergerat F, und einen pneumatischen, gesteuerten Fadenstre- 
cker T im FadenlaulWeg stromab des Fadenliefergerats. 

Die am Beispie! einer GreiferschQtzenwebmaschine eriauterte Textilmascfiine R be- 
sitzt ein Webfach D und antreibbare Bringer- und Nehmergreifer B, N zum Eintragen 
wenigstens eines Fadens Y, Y1 aus wenigstens einem Fadenkanal. Der Bringergreifer 
B Qbemimmt die Fadenspitze in einer Eintrag- und Fadenselektorvonriclitung 2 und 
zielit den Faden bis in die IVIitte des Webfaclies D. wo er die Fadenspitze In eInem 
Bereich 1 an den Nehmergreifer N Qbergibt, der den Faden dann gflnzlich durch das 
Webfach zieht und den Eintrag beendet 

Das Fadenliefergerat F welst ein GehSuse 3 mit einer stationSren Speichertrommel 4 
auf, der der Faden Y mittels eines Wickelelementes 5 in aufeinanderfolgenden Win- 
dungen zugefQhrt wird. An eInem Gehauseausleger 6 ist eine Abzugsdse 7 positio- 
niert. Femer ist am Gehauseausleger 6 eine Fadenbremse A in Fomi eines, vorzugs- 
weise weichen, Borstenbremsringes 8 gehaltert, die ein Abzugsende 9 der Speicher- 
trommei 4 von auSen und entgegen der Abzugsrichtung des Fadens kontaktiert. 
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Der pneumatische Fadenstrecker T weist ein Gehfluse 10 und einen In Richtung des 
FadenlaLrtweges vertaufenden RohrkSrper 11 auf. der entgegengesetzt zur Fadenlauf- 
richtung eine selUlch gekrQmmt abgebogene Veriangemng 12 besitzt Die Detailaus- 
bildung des Fadenstreckers T wird spSter anhand der Fig. 2 und 3 eriautert. Am Ge- 
hSuse 10 1st ein Anschluss 13 vorgesehen. der mit einer Daickversorgung P fDr 
Drucklutt verbunden oder verblndbar 1st. Eine EinricTitung mit einem StrSmungsraten- 
oder Druckeinstellglied 14, z.B. einem i\/lagnetventll mit einem elektrischen Stellan- 
trieb M (z.B. einem Schaltmagneten oder einem Proportionalmagneten). dient zum 
Umstellen der StrOmungsrate bzw. des Drucks zwisclien mindestens zwei verschie- 
denen Einstellwerten. Die Umsteilung wird mit der Einrichtung H femgesteuert vorge- 
nommen durch Signale, die Qber eine Signaiverblndung 15 entweder von einer Steu- 
en/on-ichtung C des Fadenliefergerats oder einer Steuervorrichtung CU der Textiima- 
scliine R oder einem Kommunikationssystem K stammen. Im Falle eines Kommunika- 
tionssystems K. in welches das Fadenliefergerat F und die Textilmaschine R einge- 
gliedert sind, kann ein zentraler Steuerkasten CB vorgesehen sein, in dem aus Nach- 
rlchten In dem Kommunikationssystem K (z.B. ein CAN-Bussystem) die Signale fQr 
den Stellantrleb M generiert werden. Das hohe Niveau und das niedrige Niveau sind 
nominal elnstelibar. Das niedrige Niveau ist zweckmaUigenweise so gewahit, dass der 
Faden kaum oder Qberhaupt nicht belastet wird. Das hohe Niveau ist so eingestellt, 
dass der Faden eine zweckmaiSige Zugbelastung durch einen Luftstrom erfahrt und, 
entlang der Veriangemng 12 aus dem geraden Fadenweg In eine seitliche Schlaufe L 
abgelenkt und dabei von stromab her gestreckt vwrd. 

Im Falle der GreiferschQtzenwebmaschine Ist es zweckmaiiig, das hohe Str5mungs- 
raten- oder Druckniveau zeltwelse genau dann einzustellen, z.B. in Abhangigkeit vom 
abgegriffenen Drehwinkei der Hauptwelle der GreiferschQtzenwebmaschine, wenn der 
Bringergreifer B die Fadenspitze Qbemimmt, und/oder sobald der Bringergrelfer B die 
Fadenspitze an den Nehmergreifer N Qbergibt. und/oder schlleSlich am Ende des 
Eintragvorganges. Dazwischen operiert der Fadenstrecker T auf dem niedrigen Ni- 
veau. 

Wenn, wie haufig der Fall, die GreiferschQtzenwebmaschine R mit mehreren Faden- 
kanaien (Faden Y, Y1) artaeitet, dann Ist jedem Fadenkanal ein pneumatischer Fa- 
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denstrecker B zugeordnet Zusatzlich ist die Einrichtung H. die fQr die Steuerung der 
Fadenstrecker T verantwortlicli ist, so ausgebildet. dass sie den Fadenstrecker eines 
nicht aktivierten Fadenkanais auf das niedrige Strdmungsraten- Oder Drud<niveau 
einstellt. Die Einrichtung H kann alien Fadenstreckem gemeinsam zugeordnet sein, 
Oder es wird fQr jeden Fadenstrecker eine entsprecliende Einriclitung H vorgeselien. 

In analoger Weise wird eine Strickmaschine in iliren Fadenkandlen mlt pneumatl- 
sclien Fadenstreckem T der hier gezeigten Art ausgestattet, und Ist eine Einrichtung 
H vorgesehen, mit der die Fadenstrecker in AbhSngigkeit vom Operationszyklus der 
Strickmaschine zwischen unterschiedlichen Stremungsraten- und Druckniveaus ge- 
steuert werden. 

GemaiJ Fig. 2 definiert der gerade RohrkOrper 1 1 einen Luftstrom- und FadenfQh- 
rungskanal 20. Die Luftstr6mung wird Qber eine im Gehause 10 untergebrachte, nicht 
naher dargestelite Duseneinrichtung aus dem Anschluss 13 entgegen der Fadenlauf- 
richtung erzeugt. Die Verlangerung 12 bildet eine von der gedachten Veriangerung 
der RohrkOrperachse seitlich konvex weggebogene Luftstrom-Ablenkfiache 19, die 
belderseits durch FQhrungswande 17 begrenzt wird. Diese Ausbildung wird herstel- 
lungstechnisch einfach z.B. dadurch realisiert, dass der RohrkOrper 11 mit einer der 
Veriangerung 12 entsprechenden Oberiange gefertigt und dann die Oberiange bis zu 
einem Ansatz 16 langs aufgeschnitten wird,. Dann werden die Rohrwande zu den 
FQhrungswanden 17 auseinander gebogen und wird die Veriangerung 12 in die ge- 
krQmmte Form gebracht. Die innenrSnder der FQhrungswande 17 kOnnen Innenseitlge 
Phasen 18 tiesitzen oder abgerundet sein, urn dem Faden nicht gefahrlich zu werden. 
Die FQhrungswande 17 der Im Grundzug U-fdnmlgen Veriangerung 12 kfinnen ausge- 
hend von der Ablenkfiache 19 divergieren oder konvergleren oder auch parallel ver- 
laufen. Der Fadenstrecker T arbeitet mit dem sogenannten Coanda-Effekt. Das be- 
deutet, dass die entlang des FQhmngskanals 20 gerichtete, relativ laminare LuftstrO- 
mung an der Ablenkfiache 19 haftet und dieser folgt und dabei den Faden (wie in Fig. 
1 angedeutet) in die Schlaufe L verfomnt und streckt. sofem der Faden gerade unter 
niedriger Elgenspannung steht. In Fig. 3 Ist angedeutet, dass sich der Abstand zwi- 
schen den FQhrungswanden 17 allmdhlich verbreitert 
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Altemativ kennte der RohrkOrper 11 mit seiner Veriangerung 12 auch ein Kunststoff- 
Formteil, z.B. ein Spritzgussteil, seln. 

Das In Fig. 1 gezeigte Strdmungsraten- und Dmckeinstellglied 14 ist zweckmaSiger- 
welse ein schnell ansprechendes pneumatisches Magnetventil. Die DQsenvonichtung 
Im Gehause 10 ist zweckmaSigerweise eine sogenannte EjektordQse, die in den Fig. 
1 und 2 den Luftstrom nacli links riclitet, und dabei aucli Luft aus dem rechten Ende 
des Gehauses 10 mit ansaugen kann. Im Fadenlaufweg stromab des Fadenstreckers 
konnen weitere, den Fadenlauf Qberwachende Oder kontrolllerende Einrlchtungen 
vorgesehen sein, wie dies bel Greiferschutzenwebmaschinen konventioneller Stan- 
dard ist. 
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PatentansprQche 



1. Pneumatlscher Fadenstrecker (T), Insbesondere fQr eine Greiferwebmaschine (R) 
Oder eine Strickmaschlne, mit einem Im Wesentlichen geraden RohrkOrper (11). der 
ein mit einer Dmckluftversorgung (P) kommunizierendes Ende und diesem abgewandt 
ein Ausblasende aulweist und einen Faden- und Luftstrom-FQhrungskanal (20) defi- 
niert. und mit einer vor dem Ausblasende in etwa angrenzend an eine gedaclite Ver- 
langerung der RohrkSrperachse angeordnete Luflstrom-Ablenkfiaclie (19), die in Aus- 
blasrichtung aus dem Ausbiasende gekrummt von der Roliri^arperachse weg gebogen 
ist. dadurch gekennzelchnet. dass die Luttstrom-Ablenkflache (19) eine Qbergangs- 
lose, seitlich begrenzte Veriangerung der Innenwand (20) des FQhrungskanals ist. 

2. Pneumatischer Fadenstrecker nacii Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Luftstrom-Ablenknache (19) mit dem RohrkOrper (11) einstiickig ist. 

3. Pneumatischer Fadenstrecker nach Ansprucli 1 oder 2. dadurch gekennzelchnet, 
dass die Luftstrom-Ablenkfiaclie (19) in der nacli Art einer Halfpipe ausgebildeten 
Veriangerung (12) angeordnet und beidseitig von FQinrungswanden (17) begrenzt ist. 

4. Pneumatischer Fadenstrecker nach Anspmch 1, dadurch gekennzelchnet. dass 
der Querschnitt der Veriangerung (12) annShemd U-fomriig ist, mit SeitenwSnden (17), 
die von der Luttstrom-FQhrungsfiache (19) ausgehend divergieren oder konvergieren 
Oder parallel verlaufen. 

5. Pneumatischer Fadenstrecker nach Anspmch 1. dadurch gekennzeichnet, dass 
die Veriangerung (12) aus einer Oberiange des RohrkGrpers (11) durch Aufschneiden, 
Aufbiegen der Rohnvande nach auBen und Wegbiegen der Oberiange zu einer Seite 
der RohrkOrperachse gebiidet ist. 

6. Pneumatischer Fadenstrecker nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass 
in der Kommunikation mit der Druckversorgung (P) wenigstens ein, vorzugsweise 
femsteuerbares, Verstellglied (14, M) enthalten ist, mit dem die StrOmungsrate bzw. 
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der Druck eines entlang der Luflstrom-Ablenkfiache (19) erzeugten Luftstroms ein- 
stellbar und/oder zwischen mindestens zwel unterschiedlichen Einstellwerten umstell- 
bar ist. 

7. Fadenverarbeitungssystem (S), miteinerfedenverbrauchendenTextllmaschlne (R): 
insbesondere einer GreiferschQtzenwebmaschine oder einer Strickmaschine. we- 
nigstens einem Fadenliefergerat (F). und wenlgstens einem stromab des Fadenllefer- 
gerats im Fadenlaufweg angeordneten pneumatlschen Fadenstrecker (T), welcher ei- 
nen mit einer Dmckluftversorgung (P) kommunlzierenden FQhrungskanal und ein ge- 
gen die Fadenlaufriclitung weisendes Ausbiasende aulweist, vor dem in Ausblasricli- 
tung eine Luftstrom-Ablenknache (19) angeordnet ist. entlang der der Faden mit ei- 
nem Luftstrom aus dem geraden Laufweg in eine Scliiaufe auslenkbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Einriclitung (H) zum Umstellen der Stromungsrate Oder 
des Drucks des Luftstroms entlang der Ablenkfiache (19) zwischen wenlgstens zwei 
unterschiedlichen Niveaus und in Zuordnung zum Operationszyklus der Textilmaschi- 
ne (R) vorgesehen ist. 

8. Fadenverarbeitungssystem nach Anspruch 7. dadurch gekennzeichnet, dass In 
der Kommunikation mit der Druckluftversorgung (P) wenlgstens ein StrOmungsraten- 
oder Dmckveretellglied (14) mit einem elektrischen Stellantrieb {U), vorzugsweise ein 
Magnetventil, vorgesehen 1st. und dass zwischen dem Stellantrieb (M) und einer 
Steuervorrichtung (CU)der Textllmaschine (R) und/oder des Fadenliefergerats (F) 
und/oder einem Kommunikationssystem (K) des Fadenverarbeltungssystems (S), vor- 
zugsweise mit einem zentralen Steuerkasten (CB) innerhalb des Kommunikations- 
systems. eine Signalverbindung (15) vorgesehen Ist. 

9. Fadenverarbeitungssystem nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch eine vom 
Muster des in der Textllmaschine (R) hergestellten Produkts abhSngig umstellbare 
Einrichtung (H). die pneumatischen Fadenstreckem (T) in mehreren Fadenkanfilen 
gemelnsam zugeordnet ist 

10. Fadenverarbeitungssystem nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch eine ab- 
hangig vom Operationszyklus der Textllmaschine in einem Fadenkanal abhdngig 
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umstellbare Einrichtung (H), die einem pneumatischen Fadenstrecker (T) eines Fa- 
denkanals zugeorxinet ist 

11. Fadenverarbeitungssystem nach wenigstens einem der AnsprQche 7 bis 10, da- 
durch gekennzelchnet, dass in einem Fadenverarteitungssystem (S) mit einer 
GreiferscliQtzenwebmasclilne (R) mit der Einrichtung (H) die StrSmungsrate Oder der 
Druck jeweils bei einer FadenQbemaiime durcii den Bringergreifer (B) und/oder bei 
der FadenQbergstoe vom Bringergreifer (B) an den Neiimergreifer (N) und/oder am 
Eintragende auf das holie Niveau umstellbar ist, vorzugsweise mittels SIgnalen, die 
den Drehwinkel der GreiferscfiOtzenwebmascliine bei der FadenQbemaiime und/oder 
der FadenQbergabe und/oder beim Eintragsende reprdsentieren. 

12. Fadenverarbeitungssystem nach wenigstens einem der AnsprOche 7 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass in einem Fadenverarbeitungssystem (S) mit einer 
GreiferschQtzenwebmaschine (R) mit mehreren, webmusterabhangig abwechseind 
aktivierbaren Fadenkanaien jedem Fadenkanal ein pneumatischer Fadenstrecker (T) 
zugeordnet ist, und dass mit der Einrichtung (H) die StrQmungsrate Oder der Dmck fQr 
den pneumatischen Fadenstrecker (T) eInes nicht aktlvlerten Fadenkanals auf das 
niedrige Niveau umstellbar ist, vorzugsweise mittels SIgnalen, die wenigstens einen 
nicht aktivierten Fadenkanal (Y, Y1) reprasentieren. 

13. Fadenverarbeitungssystem nach wenigsten einem der AnsprQche 7 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, dass der pneumatische und gesteuerte Fadenstrecker (T) 
funktionell mit einem stationSren Fadenbremsring, vorzugsweise einem weichen 
Borstenbremsring (8). kombiniert ist, der im Fadenliefergerat (F) ein Abzugsende (9) 
einer stationSren Speichertrommel (4) kontaktiert. 



